Lutownica grzalkowa duzej mocy
JBC - IN2100
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Dzickujemy za dokonanie wyborn 1 zakupu produktédw firmy JBC. Zostaly one wykonane przy
zachowaniu wysokich standarddw technicenych Przed rozpoczeciem pracy zaleca sig zapognac =
instrukeig technicena,

Zastosowanie

Lutownica IN2100 znajduje zastosowanie przy naprawach gdy wymagane jest osiggnecie wysolie]
temperatury w bardzo krdtlim czasie,

Dane techniczne:

Zasilanie 230V
Mor —faza nagreewania 2007
Moc -faza pracy GO
Temperatura maksymalna 410C
Crzas oslagniccia temperatury 2200 2 minuty
Lutownica dostarczana jest wrars = grotem JEC-C20D
Ohsluga

Podtgczenie lutownicy do Zrédia zasilajacego nastepujgcego za podrednictwem preewodu. Po
naciénieciu prevosku rezpoczyna sie vkl grzania Trwa on ololo 20 sekund Po tym czasie zostaje
osigonieta temperatura pracy. Po nagrzaniu grota mofna rogpoczac prace. W celu podirzymywania
temperatury nalezy w zaleznodcl od wielkodo punkty lutewniczego zataozad cykl greania na olores
ololo 10 gelund. Jedli wielkode punktn lutowniczege powodnje szybld spadel temperatury (odbidr
ciepta) wtedy cykl grzania powinien odbywal sie w sposdbh ciggly. Grot lutewnicy powinien
detykat punktu lutowniczege w sposdh nigely. Malegy pamistac fe w wysokie] temperaturze
nastepuie seybkie odparowanie fluxu co wplywa na jakosc lutowanego potaczenia Jesl zhyt seyblae
nastapt odparowanie fluxu grozi to wadliwym polaczeniem ceyli tzw. “zimnym lutem™.

Jesli w trakcie pracy cykl grzania odbywa sie w sposdb ciggly bez wyraZne) potrzeby prowade to do
seybliego zusycia greatki 1 grota.

WyposaZenie opcjonalne

Dodatlcowym wyposafeniem lutownicy jest spregyna. Pelni ona role podstawld w tralccie pracy oraz
zakezpiecza preed poparzeniem.
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Wymiana grota

W ocelu wytniany grota nalegy stosowad preyrzad o symbelu JEC-0114108, W ocelu wymiany grota
nalezy wykonac kolejno nastepujace po sobie ceynnodct.

Usuniecie sprezyny blokujace]

W ocelu usuniecia sprezyny lutownice mocujemy w sposdh pokazany na rysunku. Sprezyna zostanie
zsunieta £ grota.

NS

Lutownice mocujemy w specjalnie do tege celu preygotowanym wyciecin, Wymiana grota
preebiega w osposdh pokazany na rysunku. Przed zatofeniem nowego grota nalezy dokladnie
oceyitit koficdwke lutownicy jesli stwierdzimy £e znajdujg sie na niej zanieczyszczema, rdea itp.
Po oceyszozeniu prevstepujemy do nalofenia nowego grota,

Zacfenie nowego orota

Przed zatofZeniem nowego grota nasuwamy sprefvne. Mastepnie grot mocujemy w sposdh
przedatawiony na tysunku ponifze] i nasuwamy go do kofica Jedli grot nie zostanie poprawnie
natozony spowoduie to gorszg przewodnoic cieplng

Cryszozenie orota

W ocelu oczyszezenia grota nal ezy uZywac wilgotne) gabld,

HMie wolno usuwad zanieczyszezedl znajdujacych sie na grocie za potnocy pilnilkea W trakcie pracy
zanieczyszozenia nalefy uruwalt za pomocy srodka chemicznege o nazwie JBC-TTS400 Do
OCEVSZCZEnia grota £ ranieczyszczenl (rdza, nalet, przegrzany flux) nalezy stosowad metalows

szczoteceke o symbolu JBE C-0257705.
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